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ВД-306М 
Сварочный выпрямитель 
70-315А, ПН-60%, 380В, медные обмотки 

  

Выпрямитель ВД-306М служит для питания одного сварочного поста при ручной 
дуговой сварке, наплавке и резке металлов постоянным током. 

Выпрямитель имеет плавное механическое регулирование сварочного тока путѐм 
перемещения катушек при вращении рукоятки ходового винта. Обмотки 
трансформатора выполнены из медного провода и заключены в надѐжные 
изоляционные обоймы. 

Выпрямитель оснащен автоматической защитой от нарушения вентиляции и 
опасных перегрузок. 

Для контроля режима сварки выпрямитель оснащен амперметром. 

Температура эксплуатации от -40 до +400С. 
 

Технические характеристики: 

Номинальный сварочный ток, А (при ПН-60%) 315 

Номинальное напряжение дуги, В 32,6 

Пределы регулирования сварочного тока, А 70 - 315 

Напряжение холостого хода, В 65 - 95 

Номинальное напряжение питающей сети, В 380 

Номинальная частота, Гц 50 

Число фаз питающей сети 3 (+N) 

Потребляемая мощность, кВА 28 

Габаритные размеры, мм 810х640х755 

Масса, кг 145  
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